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Tipos de Resinas Epoxi e
Cura (5 slides)

Endurecedores (12 slides)
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Olin Corporation

The
World's
Chlorine
Leader

> 60 anos na industria epoxi

7400 funcionarios

SO

The No. 1 global supplier of
epoxy materials.

& The No.1
' North
s

American
seller of
chlorine,
bleach and
hydrochloric
acid.

The No. 1 global chlor alkali
producer with largest chlorine
production capacity.

©

The No. 1 global seller of
membrane caustic soda and
chlorinated organics.

Alcance Global — Varias Regides
Europa| Américas| Asia




resenca Global

Terneuzen, Netherlands

Roberta, GA
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Freeport, TX

Pisticci, Italy

Guaruja,

| Sao Paulo, Brazil

Stade, Germany

Baltringen, Germany

Zhangjiagang, China



Suporte Técnico — Ameérica Latina

Rebmetro — TA Instruments HR1 Discovery Rheometer

= Reologia de cura
= Propriedades Mecanicas

Infravermelho - ThermoScientific - ID7ATR
= Engenharia reversa de produtos
= |dentificagdo positiva

Termoanalise — DSC Netzsch — 200F3 Maia
= Graude cura
= |dentificacao de Tg potencial e Tg pds cura
= (Cinética de reacao

Reatividade
= Gel Time - Gel Norm
= Drying Time — BK Drying Recorder
= Exotermia de reagao

Microscépio Digital — Olympus DSX110
= Avaliagao microscopica de CPs

Propriedades Fisicas e Quimicas
=  Durémetro — Shore D — Instrutherm DP400
= |mpacto Direto e Reverso — Omicron 192
= Célula Atlas

Titulador — Metrohm 716 DMS
=  Funcionalidade Resinas e Endurecedores

Preparacao de amostras
Suporte técnico ao cliente
Controle de Qualidade




Cadeia de valores Olin

Allyl
chloride

Phenol
Acetone

Hardeners >

Solid/Solid
Solutions

- External Downstream

Specialty
Epoxies

Brominated
Epoxy

NOVOLACS

“M
—>

Distributors & Formulators

Coatings

* Industrial

* Marine

* Protective
* Automotive
* Packaging

* AGMF

Electronics

* Circuit Boards
* Chips

* Potting

* Encapsulation

Composites

* Industrial

* Recreational

* Transportation
* Aerospace

Adhesives

* Industrial
Construction
Electronics
Aerospace
Consumer
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Epoxi - Significado

" Resinas Epoxi: classe de materiais polimericos formados por
mais de um anel epoxi.

N\
~

= “EPOXY”

I “EP”: ACIMA E ENTRE
“OXY”: OXIGENIO

Grupo Epoxi
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Por que utilizar Epoxi?

Adesao

Resinas
Epoxi

Resisténcia Quimica e a
Corrosao

Resisténcia Térmica e
Mecanica



Mercados de Atuacao

» Automotivo
» Maritimo

» Embalagens
* Po

* Protetiva

Compositos

* Aeroespacial
* Industrial

* Transporte

* Edlica

* Aeroportos

* Pontes & Rodovias

* Pisos

* Rejuntes & Argamassas
* Infraestrutura

* Chips
* Placas de Circuito
* Encapsulamento

Eletronica




Tipos de Resinas Epoxi e
Cura (5 slides)




ipos de Resinas EpOxi

Bisfenol-A

Bisfenol-F

Novolacas

Poliglicdis

Bromadas
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A maioria das resinas epoxi sao compativeis entre si e podem ser misturadas
Existem muitos outros tipos de resinas epdxi mais especializadas

Viscosidade relativamente alta
Liquidas ou sélidas (dependendo do peso molecular)
Resinas mais comumente usadas

D.E.R.™ 3XX

Baixa viscosidade
Resistente a cristalizacao
Alta resisténcia quimica

D.E.R. 354

Alta funcionalidade, maior grau de reticulacao
Alto Tg
Alta Resisténcia quimica D.E.N.™ 4XX

Viscosidade muito baixa

Flexivel D.E.R. 7XX

Resisténcia a chama

Alto Tg D.E.R. 5XX

™ Trademark of the Olin Corporation or an affiliated company of Olin
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Processos de Cura

Para atingir as propriedades desejadas em um compodsito as resinas epoxi precisam
ser curadas

E necessario adicionar um agente curante, em geral que participa da reacio (reacdo
por adicao) e portanto é parte integrante da matriz polimérica formada e impacta
diretamente nas suas propriedades de processo e desempenho final

Os grupos epoxi reagem com uma gama muito ampla de outros grupos funcionais.
Assim existe uma infinidade de possiveis agentes curantes e combinag¢oes possiveis
para atingir as propriedades desejadas de processo (tempo, temperatura, etc...) e
desempenho final.

As reacoes de cura sao exotérmicas

Uma vez curada, areacao é irreversivel

VERSATILIDADE Olinx



Estequiometria da Reacao

A ESTEQUIOMETRIA é a expressado numeérica da relacao entre grupos reativos numa
reacao.

A Relacao Estequiomeétrica é a proporcao de mistura na qual ha um grupo reativo da
resina epoOxi para um grupo reativo do endurecedor

1 EEW reage com 1 AHEW

1 Equivalente Epoxi (EEW) de Resina = 1 Equivalente em Hidrogénio Aminico Ativo (AHEW) de Endurecedor

Epoxy Equivalent Weight EEW.

A OO HOHOAL
X Y

Amine Hydrogen Equivalent Weight AHEW:

CHp  NH_ CH; G, NH, P'M':{46
NH; CH; CH; NH CH; AHEW = P.M/

Clin



Variacao da Estequiometria - Teoria

SO s —

Caso 1 — Quantidade menor que a estequiométrica de endurecedor

Polimero com terminagdes epdxi livres

Caso 2 — Quantidade estequiométrica de endurecedor e resina

Rede entrecruzada — termofixo

o< + Aps —

Caso 3 — Quantidade menor que a estequiométrica de epoxi

>-O-H-0<

Polimero mais linear e com terminagGes aminicas

Quantidade bem menor de
endurecedor diminui a densidade
de entrecruzamento. Propriedades
fisicas deste polimero sao inferiores

Quantidade estequiométrica de
endurecedor e resina leva a formacao de
um polimero termofixo com todas as
propriedades fisicas no seu maximo valor.
Nao restam grupos reativos.

Quantidade bem menor de epdxi leva a
formacao de material com estrutura mais
linear cujas propriedades fisicas serao bem
inferiores. Material sensivel a umidade e CO,.

Clin



Variacao da Estequiometria - Realidade

Variacdo da resisténcia quimica em func¢do da estequiometria

Varia¢do de Peso (%)

14

12

10

1.1:1.0 1.0:1.0

Estequiometria (Epdxi: Amina)

—o—Tolueno
—a— Acido Acético

—a— Agua

Variacdo de Tg em fungdo da proporgdo resina/ endurecedor

92

80

Tg vs. % Estequiométrica Endurecedor

‘‘‘‘‘‘‘ o S—
o e..
-

Area de maior

desempenho -

¢
g
85 90 95 100 105 110

% Endurecedor (em peso)

Sistema de Infusdo para pas de turbinas edlicas rapido

Excesso de endurecedor diminui pot-life, em geral nao melhora as propriedades e

provoca formacao de manchas (carbamato)!

Uso de “pequeno” excesso de epodxi é geralmente recomendavel
Usar o valor médio de EEW e AHEW das especificacdes ndao garante estequiometria

correta.

Clin



Endurecedores (12 slides)




O que reage com resinas epoxi?

Reaga”\o com O grupo epéxi ! :\
',_:\ -,_
=
R TNan S aminas A . "
LDI l; primarias mercaptanas = Ho\ o /C\O
|
aminas D alcoois )
secunddrias
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Ho Ho ‘ epoxi ‘ | EI-
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anidrido (lh :L/ agua
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li\ -‘ - /CL A
‘ ~
T{ 2 acido fenol HZT i
%gQO—I/% carboxilico o o H3c/°
| | a | |
R *\lo “R({‘ng'\ -
a4
Reagdes com grupos hidroxila secundario
R \)\/ T TR E T ‘QJ\Q/F b % - <@:_>
isocianato WR)V@M Fendlico ou resinas aminicas
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Endurecedores

Alta temperatura

Poliéster — Carboxil funcional

Tinta em poé

Anidridos

Encapsulamento Elétrico
Tinta p6
Compdsitos, pultrusao

Aminas Aromadticas e
Cicloalifdticas e Adutos

DICY e derivados

Resinas Fenol-Formaldeido
Melaminicas

Tinta P6
Adesivos
Compasitos

Laminados Elétricos
Tinta p6
Adesivos

Can & coil coatings

Imidazois

Tinta p6
Compdsitos

Complexos de Boro

Isocianatos Bloqueados

Encapsulamento Elétrico
Tinta p6
Compdsitos

Primer Automotivo
Tinta p6

Aminas Alifaticas, Ciloalifaticas,
Amidoaminas e Poliamidas

Tintas protetivas e maritimas,
pisos e revestimentos,
encapsulamento, compdsitos.

Temperatura ambiente

Poli-isocianatos

Tintas especiais

Polimercaptanas e
polisulfetos

Adesivos de cura rapida

Clin



Endurecedores Aminicos

Plastificante Ftalatos

Poliglicdis

Res. Hidrocarbonica

A 4

Aditivo

A 4

Uma ou mais aminas,
amidas ou poliamidas

Prom. Adesao

Desaerante
Dispersante

A

Acelerador

Alcool Benzilico
Diluentes Alcool furfurilico
Nonilfenol
DETA
IPDA
MXDA
_ Bis-A
Resina Bis-F
Ac. Salicilico (para formacso
DMP-30 de aduto)
Bisfenol-A

Clin



Portfo

i0 de Endurecedores

i
Bl NH,

Aminas alifaticas
DEH 20 DETA

W
_/

Aminoetil Piperazina (AEP)
DEH 39

Aminas Cicloalifaticas
IPD

™ Trademark of the Olin Corporation or an affiliated company of Olin

Amidoaminas
DEH 545

163 D.E.H.™ C$_\

44 LITESTONE™ N
38 AIRSTONE™ -
245 total
(+produtos experimentais
e variantes)

Bases de Mannich
DEH 614

BN

e

Aminas aromaticas

., . DETDA
Poliéter aminas

DEH 23

Clin



Aminas Basicas

H

N
HZN/\R{’\‘\ ",

Usadas em casos especificos, alta reatividade, alta pressdao de vapor (+ toxicas) e sensiveis a umidade

Viscosidade 1 .
Produto AHEW @ 25°C Tempo de gel (min) Descricao

D.E.H.™ 20

D.E.H. 24

D.E.H. 26

D.E.H. 29

D.E.H. 23

D.E.H. 39

21

26

27

29

63

43

4-8

19 -22

50 -60

200 - 300

10-15

1-Tempo de gel com 100g de resina DER 331 @ 25°C

Dietilenotriamina (DETA). Uso geral, temperatura ambiente,
25 agente de cura de baixa viscosidade para resinas epoxi
liguidas com boa resisténcia quimica.
Trietilenotetramina (TETA). Uso geral, agente de cura a
25 temperatura ambiente para resinas epoxi liquidas com
menor pressao de vapor do que a DETA.
Tetraetilenopentamina (TEPA). Uso geral, agente de cura a
27 temperatura ambiente para resinas epoxi liquidas com
menor pressao de vapor do que a TETA.
Mistura complexa de etilenoaminas ciclicas ramificadas e
lineares, que oferece maior flexibilidade e resisténcia ao
descascamento em aplicacdes em que a cor ndo é uma
limitagao.

24

Polioxipropileno poliamina. Endurecedor muito lento, com
300 baixa exotermia, muito utilizado em combinagao com
outras aminas, muito Util para fabricacdao de pecas espessas

Aminoetilpiperazina (AEP). Endurecedor muito rapido
usualmente usado como acelerador para outros
endurecedores. Amarela rapidamente quando exposto ao
sol.

19

™ Trademark of the Olin Corporation or an affiliated company of Olin
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Adutos de Amina

Principais caracteristicas

Reduzem reacgdes indesejaveis (blushing) oo
Aumentam a viscosidade V) Resina epoxi %

Reduzem a exotermia +

o '
Pos‘suem me.Ihor Corn.patlbllldade comoutras A~ N~
aminas e resinas epoxi

Excesso de amina

= Reduzem a pressao de vapor, odor e volatilidade 1
Formula¢ao

= Podem ser usadas puras I HZN/\/H\/\NHZ

=  Muito usada com outras aminas Amina livre

HN

Aplicagoes j\ +

Engenharia civil O O QV\/\/\/
Pinturas industriais

Ad eSiVOS Aduto de amina

Clin



Aminas Alifaticas e Adutos

Maior facilidade de uso (vs. aminas basicas), maior compatibilidade e facilidade de mistura

Viscosidade 1 . .
Produto AHEW @ 25°C Tempo de gel (min) Descricdo

D.E.H.™ 52

D.E.H. 58

D.E.H. 502

D.E.H. 505

D.E.H.511

D.E.H. 512

D.E.H. 584

D.E.H. 598B

44

30

44

95

49

86

86

75

5000 - 7000 18
1000 - 1700 11
2500 - 4000 14
3000 -4000 6
25 -80 NA
150 - 350 9
30-60 150
50 - 200 16

1-Tempo de gel com 100g de resina DER331 @ 25°C

Aduto de amina alifatica com melhor razdo estequiométrica que aminas
alifaticas puras, maior resisténcia ao blushing, menor volatilidade.

Amina alifatica modificada de baixa viscosidade, sendo extremamente
reativo, alta resisténcia a solventes

Agente de cura viscoso, com base em aduto amina alifatica modificada,
para baixa temperatura de cura com boa resisténcia quimica e a
solventes.

Agente de cura ultra rapido que fornece desenvolvimento rapido de
propriedades. Acelerador para outros agentes de cura de amina. Amarela
quando exposto a luz.

D.E.H. 511 é uma amina alifatica modificada de baixa viscosidade
especialmente desenvolvido para aplicagdes de cura ambiente.

Agente de cura rapido, de baixa viscosidade com boa flexibilidade e
resisténcia ao blushing.

Agente de cura de baixa cor, insensivel a umidade, com boa estabilidade de
cor e vida atil muito longa para revestimentos transparentes e resistente a
impactos.

Agente de cura para baixas temperaturas, boa resisténcia a manchas de
agua e alta resisténcia quimica e mecanica para revestimentos de alto
brilho .

™ Trademark of the Olin Corporation or an affiliated company of Olin
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Aminas Ciclolifaticas e Adutos

Facilidade de uso (estequiometria, compatibilidade) e excelente resisténcia quimica

Viscosidade 1 . .
Produto AHEW @ 25°C Tempo de gel (min) Descrigdo

D.E.H.™ 487

D.E.H. 488

D.E.H. 530

D.E.H. 554

D.E.H. 445

D.E.H. 589

D.E.H. 755

D.E.H. 591

93

93

112

86

105

83

49

65

170 -270 41
280 - 380 25
300 - 400 43
60 - 80 38
370-570 35
50 - 100 23
150 - 250 26
60 - 90 33

1-Tempo de gel com 100g de resina DER 331 @ 25°C

Aduto de amina cicloalifatica, baixa viscosidade, excelente resisténcia a
blushing e manchamento e boa resisténcia quimica. Especialmente util
em pisos industriais auto nivelantes

Idéntica a DEH 488 porém mais acelerado para ser usado em climas mais
frios.

Aduto de amina cicloalifatica, baixo blushing, com boa resisténcia
mecanica, quimica e a manchas de dgua. Boa estabilidade UV.

Aduto de amina cicloalifatica de viscosidade muito baixa para aplicacdes
gue requerem autonivelamento. Fornece boa resisténcia quimica,
resisténcia a blushing e manchas de agua.

Aduto de aminas cicloalifaticas, com boa estabilidade UV e boa
resisténcia precoce a agua.

Aduto de aminas cicloalifaticas com baixo blushing, com boa resisténcia a
manchas de agua e excelente resisténcia quimica. Fornece um 6timo
equilibrio entre pot life e cura total.

D.E.H. 755 é um aduto de poliamina cicloalifatica modificada que oferece
boa resisténcia quimica e a solventes , com alta temperatura de
transicdo vitrea, tornando-o adequado para uso em revestimentos epoxi
para servicos de alta temperatura.

Aduto de amina alifatica e cicloalifatica com excelente resisténcia ao acido
sulfurico (50 a 98%) com epdxi novolaca (D.E.R 354, D.E.N. 425 ou D.E.N.
431). Boa resisténcia quimica ao acido cloridrico.

™ Trademark of the Olin Corporation or an affiliated company of Olin

Clin



Amidoaminas

Acido Graxo + Amina Alifatica = Diferente polaridade na mesma molécula e
tolerancia a superficie contaminada

4 — N

Cadeia alifatica “nao polar” Amina “polar e reativa”

Viscosidade L1 e
Produto AHEW @ 25°C Tempo de gel (min) Descricdo

Agente de cura de poliamidoamina com baixa viscosidade,
oferecendo excelente adesdao em substratos altamente

D.E.H.™ 545 115 450 - 650 39 .. ~ -
umidos ou molhados. Boa protec¢ao contra corrosao e
retorno rapido ao servigo.
O agente de cura epoxi D.E.H. 1501 é um agente de cura
D.E.H. 1501 NA 70 -170 NA baseado em poliaminoamida formulado para resinas epoxi. O

produto ndo contém VOC, de acordo com a Diretiva Europeia
2004/42/EC, e ndo contém fenol alquilado.

1-Tempo de gel com 100g de resina DER 331 @ 25°C

™ Trademark of the Olin Corporation or an affiliated company of Olin
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Endurecedores de Alta Reatividade

>
Viscosidade 1 .~
Produto AHEW @ 25°C Tempo de gel (min) Descrigao

D.EH.™611

D.EH.614

D.E.H. 622

D.E.H. 630

D.E.H. 581

Bases de Mannich: Funcionalidade Fendlica (autocataliticas),

Uteis para cura em Baixa temperatura

91

85

60

73

95

1500 - 4000

450 - 750

490 - 690

700 - 900

250 - 600

1-Tempo de gel com 100g de resina DER 331 @ 25°C

15

14

\_\

Agente de cura com viscosidade média e gel time muito curto, com boa
cura a baixa temperatura. Pode ser usado como acelerador para outros
agentes de cura a base de amina.

Agente de cura de base Mannich que cura em até cercade 0 °C. Alta
resisténcia quimica e a agua.

Agente de cura complexo com alta reatividade. Com capacidade para curar
a até -5 °C. Fabricado sem o uso de alcool benzilico ou alquilfenol.

Agente de cura altamente reativo (base ndo-Mannich) com um perfil de
Saude, Seguranca e Meio Ambiente aprimorado, melhor resisténcia
quimica e estabilidade UV sobre os agentes tradicionais de cura de base
Mannich. Fabricado sem o uso de alcool benzilico ou alquilfenol.

Aduto de aminas alifaticas e cicloalifaticas muito rapido em baixas
temperatura. Fornece boa resisténcia a manchas de dgua e excelente
resisténcia quimica.

™ Trademark of the Olin Corporation or an affiliated company of Olin
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Endurecedores Especiais

Muitos endurecedores foram criados para entregar propriedades especificas
como alta flexibilidade ou cumprimento de legislagoes especificas

Viscosidade 1 .
Produto AHEW @ 25°C Tempo de gel (min) Descricao

Endurecedor de alta viscosidade a base de poliamina cicloalifatica
modificada para resinas epéxi. Ndo contém alcool benzilico nem fenol

D.E.H.™ 2720 190 3200 - 5200 8 alquilado. Sistemas epdxi curados com D.E.H. 2720 proporcionam uma alta
reatividade, flexibilidade melhorada e tém boa ades3o a substratos
minerais e metalicos.

Endurecedor a base de amina alifatica modificada. O DEH 290 alta
D.E.H. 290 226 2500 - 3500 42 flexibilidade. Permite formulagdo de membranas flexiveis quando usado
com DER 324.

Endurecedor a base de poliamina modificada. O D.E.H. 4909 é isento de
D.E.H. 4909 83 180 - 280 NA alcool benzilico, nonilfenol, Bisfenol A e quaisquer compostos volateis
inertes. Possui baixa viscosidade, alta reatividade e é livre de solventes.

1-Tempo de gel com 100g de resina DER 324 @ 25°C

Clin
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Endurecedores Base Agua

Endurecedores para pinturas base agua e que podem ser combinados tanto com
resinas liquidas 100% solidos ou emulsdes epoxi em agua

Viscosidade
@ 25°C

% Sélidos Descrigao

Solugdo de aduto de poliamina com capacidade de emulsificagdo. Oferece fim de

D.E.H.™ 800 300 5000 - 10000 50 . ., A ;o ~ .
pot life visivel, excelente resisténcia quimica, a corrosao e excelente brilho.

Solucdo de aduto de poliamina com capacidade de emulsificagdo. Oferece fim de
D.E.H. 804 175 5000 - 11000 70 pot life visivel, secagem rdpida, baixo odor. Adequado para aplicagdes
autonivelantes de alta espessura. Alto teor de sdlidos.

Solugdo de aduto de poliamina com capacidade de emulsificagdo. Oferece fim de

D.E.H. 21 1 -1 . . . .
H. 805 0 000 - 18500 65 pot life, baixo odor, secagem répida e endurecimento completo.

Aduto de amina com radpida secagem sem comprometer o pot life. Bom

RELL e 0D = ST e desenvolvimento de dureza, facilidade de lixamento e boa resisténcia a corrosao.

Clin
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<lin.

EPOXY
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Obrigado!

Thiago Faria — TS&D
tifaria@olin.com|(11) 96902-9821

WWW.olinepoxy.com
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WORKSHOP DE TINTAS 7 REGIAO SUL

INIBIDOR DE CORROSAO INTELIGENTE E
SUSTENTAVEL

INTELLI-ION

MCassab @ B COATINGS
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AGENDA A\ Y

4

Tecnologia Inteligente

Principais Beneficios & Sustentabilidade

Producao & Incorporacao

Ensaios Realizados
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WORKSHOP REGIAO SUL

INTELLI-ION AX1 ! y
k

- AN
U\ HEXIGONE '§
- |

\"\“:J

> Intelli-ion® desenvolvido para proteger o metal e ser compativel com diversos sistemas. A8

» Tecnologia inteligente e patenteada que age através de troca iOnica para combater a
corrosao “sob demanda”.

» Produto de apelo sustentavel.
» Tamanho de particula fino sem qualquer alteracdo no processo.
» Qualidade e desempenho - o produto é extensivamente testado (Tanto em Salt Spray

acelerado quanto no Mar Celta), em conformidade com REACH e com qualidade
garantida pela rede MADE IN BRITAIN.

) BCF Awards Winner 2022

Sustainabbie Innovation Supplier Award

McCassab (}‘3 B COATINGS




Como funciona a tecnologia patenteada:

A tecnologia protege de forma "inteligente" por meio de trés
modos de protecdao eletroquimica. O ingrediente ativo fica
“adormecido” em um micro-reservatério e é acionado "sob
demanda" quando a corrosao é detectada na superficie do
revestimento - através de ions ou mudancas de pH.

Os ions que passam pelo revestimento sdao sequestrados -
tornando-os neutros e também desencadeando a liberacao do
inibidor para migrar para a superficie do metal.

WORKSHOP DE TINT/

REGIAO SUL

Protecao Eletroquimica Inteligente

Um defeito no revestimento ou em uma aresta de corte uma
vez sob ataque corrosivo teria a mesma resposta do sistema
de reservatorio. O inibidor forma uma nanocamada protetora
sobre a superficie de metal nu no anodo e no catodo, e forma
sais insoluveis com quaisquer ions metalicos dissolvidos
impedindo o transporte em massa de ions corrosivos, bem
como moderando o pH sob o filme.

Troca de componentes de
ions Intelli com jons®

MCassab @D Wi/ COATINGS
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MISTURA SUBSTITUICAO COMPLETA

-
\ N HEXGOE
”

Sustainable,
Smart

Corrosion
Inhibilors

Reducao significativa de até 30% em comparagao com : .
) Custo comparavel aos fosfatos de zinco ,
fosfatos isolados e AN

CUSTO

Desempenho comparavel ou superior Melhor Melhoria significativa do desempenho Melhor

DESEMPENHO AL N
aderéncia aderéncia
el R N
TECNOLOGIA Combmagaq o!e.tecnololgla inteligiele patenteaca Tecnologia inteligente patenteada premiada
inibidores lideres de Mercado
Nao ha necessidade de pictogramas de aviso N3o ha necessidade de pictograma de aviso ambiental
AMBIENTE ambiental com inibidores de fosfato de na lata do primer, em qualquer concentracdo. Zero
zinco < 2,5% teor de metais pesados

MCassab()Q B COATINGS
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Missao Sustentabilidade

Inibidores compativeis com REACH

"""""

Parceria com a EcoVadis Gold supplier
Reducdo de emissdes de CO, por litro de tinta

Remocao de pictogramas ambientais das embalagens

YV V VY

Ofereca aos seus clientes revestimentos que aumentam a protecdo dos substratos.

e

GOLD‘K
2021
ecovadis

‘Sustainability
Rating

| COMPLIANCE

=
McCassab 0_85 B COATINGS
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REGIAO SUL

Establdade depreso

O

Permite o aumento da margem ou vantagem
competitiva através da reducao de carga.

Estabilidade de precos do fornecedor sem
exposicao ao mercado de metais de commodities.

McCassab 0@) B COATINGS

A mudanca para Intelli-ion® requer menores
volumes de aditivos anticorrosivos.

Redu¢ao no armazenamento e transporte de
produtos quimicos perigosos.

Beneficia as empresas com redugao de custos e
impacto ambiental.

LG ]
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WORKSHOP REGIAO SUL

Incorporagao

O Intelli-ion® ndo requer nenhuma alteracdao em suas etapas de fabricacao, pois o tamanho de
particula médio = 6 micron. A dispersao e a moagem em alta velocidade sao ambas boas.

Intelli-ion® pode ser incorporado como uma adic¢ao final nas formulagdes atuais, mas recomenda-se a
reformulacao.

Baixa densidade do AX1 de 1,35 significa que menos é mais; Sua densidade é 1/3 do ZnP e ocupara 3
vezes o volume na espessura do filme seco. Isso minimiza as alteracdes na concentracao do volume de

pigmento.

O % de uso ideal depende do tipo de resina e da espessura do filme seco e estao entre 0,5 e 10% do
peso da formula.

McCassab é B COATINGS
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. o @
59 zinc phosphate Sg e INTELLI-ION
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WORKSHOP REGIAO SUL

Substituicao Completa — 1000h ASTM B117

Primer Alquidico base solvente com Topcoat

7 -
{ 2 1 ..

| 5-40%
"~/ cost saving*

5% Fosfato de Zinco 0,5% Intelli-ion AX1 1,0 % Intelli-ion AX1

MCassab (D B COATINGS




WORKSHOP DE TINTAS

Substituicao Completa — 1000h ASTM B117

Primer Alquidico base solvente com Topcoat

10% Fosfato de Zinco 5% Intelli-ion AX1

. MCassab(ﬁ) B COATINGS



WORKSHOP REGIAO SUL

Substituicao Completa — 1440h ASTM B117

Primer base solvente — Epdxi 2K aplicagao em Ago Carbono por pistola - 5% Intelli-ion® AX1

Solventborne Epoxy

Additive Function Proposed Formula Wit
Function - A
i Epoy Resin Epikote 1001-X75 21.96
Solvent Shellsol A100 4.02
| Solvent Methoxy propyl acetate (MPA] 268
White pigment Ti-Pure R9G0 3.48
| Black pigment Bayferrox 318M 0.45
Filler ES 10 Wollastocoat 893
Filler Blanc Fixe Micro 5.98
Filler Plastorit 10 313
Corrosion Inhibitor Axl 446
Salvent Shellsol A100 839
Solvent Methoxy propyl acetate (MPA] 478
Wetting/levelling aid Disperbyk 378 013
Function - B
Curing resin Epikire 3115-E73 12.23
Solvent Ayleng 216E
Solvent n-butanol 750
Solvent 1PA 420

INTELLI-ION

~ari

Top coat — remogao com solvente Férmula Sugestiva

McCassab (}‘3 B COATINGS




WORKSHOP REGIAO SUL

Blenda de Anticorrosivos — 1440h ASTM B117

Primer base agua — Epoxi 2K aplicada em ac¢o carbono por pistola 2% Intelli-ion® AX1 & 2% poli fosfato

Waterborne Epoxy

Ingredient Function wt %
Part A
Millbase
& EpiRez 3253 Epoxy resin 213
i Solsperse W150 Pigment dispersant 11
9 DIW Solvent a1
= PM Solvent 3.0
2% EGBE Solvent 16
( Byk 1711 Antifoam 0.2
{ D Ti-Pure R960 White pigment 7.8
| ¥ 3 PN RN Bayferrox 318M Black pigment 0.4
LR, { g ES 10 Wollastocoat Filler 82
| = Blanc Fixe Micro Filler 55
} ~—=  Plastorit 10 Filler 29
—  AX1 Corrosion inhibitor 2.0
= K-White ZF150W Corrosion inhibitor 20
= Mill for ~15 mins using high shear disperser ot tip speed of 18

m s to Hegman 5-6

Letdown

EpiRez 3253 Epoxy resin 10.7

PPh Coalescing solvent 08

Coatosil 1770 silane Surface adhesion/wetting 0.7
additive

DIw Solvent 139

Byk 3455 Wetting aid 0.2

Mix at low shear using any available/appropriate method

Total 86.6
PartB

Epikure 8545 Curing resin 9.4

DIW Solvent a1

Nubirox FR11 Flash rust inhibitor 16

Mix at low shear using any available/appropriate method

Total 141

Primer Top coat — remogdo com solvente Formula Sugestiva

MCassab ()‘3 B COATINGS




WORKSHOP DE TINTAS JIREGIA®

Blenda de Anticorrosivos — 500 horas ASTM B117

Primer Alquidico (sem topcoat)

. q MCassab(D W' COATINGS
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5% Fosfato de Zinco 1,5% Intelli-ion® AX1 & 1% Fosfato de zinco

I 2 MCassab(D W' COATINGS



WORKSHOP DE TINTAS

Blenda de Anticorrosivos — 1000 horas ASTM B117

PU Topcoat

10% Fosfato de Zinco 2% Intelli-ion® AX1 & 2% Fosfato de zinco

I 2 MCassab(D W' COATINGS
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4% Fosfato de Zinco

REGIAO SUL

MCassab @ B COATINGS




WORKSHOP DE TINTAS

P6s Adigao — 1000 Horas ASTM B117

Primer Epoxi Padrao da Industria

Tal qual com fosfato de zinco Adicao 5% de Intelli-ion AX1

I 2 MCassab(D W' COATINGS



WORKSHOP REGIAO SUL

Teste no Mar Celta — 6000 horas

Epoxi base solvente

-
)
v

Tinta STD de mercado Tinta STD 5% adicionado de AX1

=
McCassab 0_85 B COATINGS
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Aderéncia

Substrato de aco carbono - 1000 horas Salt Spray ASTM B117

10% Fosfato de zinco 5% Intelli-ion® AX1

MCassab (@) B COATINGS



Primer Alquidico Base Solvente & PU Topcoat

120 psi 240 psi

5% Fosfato de Zinco 0,5% Intelli-ion® AX1

MCassab (@) B COATINGS
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Estudo de Caso — Aplicacao Cliente Refinaria

Primer Epoxi & PU Topcoat — 1000 horas ASTM B117

o ’1
3

O Reparo de um tenque de refinaria de
Oleo custa aproximadamente £300,000 a
cada 15 anos.

Com Intelli-ion AX1, estima-se que o

) tanque sé necessite de repintura apos
Yy 22.5 anos. STD com Fosfato de Zinco STD adicionando 5% Intelli-ion® AX1

McCassab ()Q B COATINGS
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DUVIDAS?

MCassab (@) B COATINGS
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~ OBRIGADA!

oo Carolina Ramos Meneses
Analista de Desenvolvimento de Negdcios

(11) 94348-7255 ;

i

T

MCassab > BNl COATINGS
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Saggo®
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SISTEMAS BASE

Carlos Ramiro



AGENDA

REOLOGIA - SISTEMAS BASE SOLVENTE

« BENTONE®

« BENGEL®

« THIXCIN®

« THIXATROL®

« MPA®

« DEURHEQO®

* Overview - Beyond Rheology

* Final Questions

Unique chemistry, sustainable solutions
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ELEMENTIS

DeuRheo 2000 Series Bentone Series & Bengel Series
High Thixotropic * Conventional types: Polar Activator required
* Liquid products * SD types: Post Addition
* Room Temperature Process » System Polarity Dependent
* Compatibility & Stability challanges ¢ KU/ Mid Shear-Thinning behavior
* Grinding Phase or Post Addition * Sole global supplier of Hectorite based products

Polyureas

DeuRheo 500 Series
Metallic & Effect Pigments Orientation SB Rheology

* Antisettling / Suspension properties hTh q
* Low PVC systems High Thixotropic Index

* Low impact to Mid Shear Viscosity Polyolefins Polyamides ’ Strc?ng SEIEUWIIINL behavic?r
. * Activated by Temperature & Time
* High gloss -
* Solvent / Process sensitive
* Low to medium polarity

* False body effect

Th|xcm & Thixatrol (1%t Gen.)
High build capabilities

Thlxatrol
M P.A. & DeuRheo 200 Series High Thixotropic
Antisettling / Suspension properties * Powder form or Paste form
» Shearing / Temperature activation required * Strong Shear-Thinning behavior
* Low impact to Mid Shear Viscosity * Activated by Temperature & Time — Powder Form

* Pre-Activated — Paste Form
* Less sensitive to system polarity 3
* High gloss possible

* High gloss
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Bentone®— Argilas Organofilicas

MINA DE HECTORITA

Unique chemistry, sustainable solutions



LOCALIZACAO

(5]
Sah(nas Fregno
Serau Death Valley
Monter
B KALIFORNIEN National Park
Lo}
Visalia Las \cl)egas
Sequoia 5
National Forest Henderson
15,
A - Sabdsfiald Newberry Springs, Ca
Obispo =g :
c (5 Mojave
National
SanlaCMana Preserve
Los Padres

National Forest
Santa garbara

Unique chemistry, sustainable solutions

L0

Los Aggeles &

Anaheim cRiverside Joshua Tree
LongBeache = _National Park
w Palm Desert

St. George  ©Springdale
[+]

[+
Kanab

rv"'.‘l‘é‘jult(’
15
Grand
Canyon-Parashant
National
Monument Gra
Na
Kingman \/
(40
Prescot
National Fd
10
Kofa National
Wildlife
Refuge
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Bentone®— Argilas Organofilicas

MINERALOGIA
H,O 13.7 12.5
Cor Verde Creme
Forma das placas Equidimensional Alongada
Tamanho das placas 0.8 x0.8 x 0.001 pm 0.08 x 0.8 x 0.001 um
16 x 24 x (50% 1)

Capacidade de Espessamento

(10A

Hectorita

Bentonita

Unique chemistry, sustainable solutions



MINERALOGIA

I‘ 300 nm

Silica
MgOAI,O,
Silica

1
0.0 2: Phase 500.0 nm

Bentonita

Unique chemistry, sustainable solutions

ELEMENTIS

Silica

MgOLi,0

Silica

0.0 2: Phase

Hectorita

1
500.0 nm

ll nm



Bentone®— Argilas Organofilicas

PROCESSO PRODUTIVO — BASE SOLVENTE

Bentonita / Hectorita Quaternario Argila Organofilica
Sodica Clorico de Amonio BENTONE®

+ /Nig ©
NacCl

Eliminado
por lavagem

\ Y, \ Y, \ Y,
Y Y Y
Hidrofilica Modificador Organofilica

Orgdnico

Reagao de transformag¢ao de uma Smectita Hidrofilica em uma Smectita Organofilica

Unique chemistry, sustainable solutions




Bentone®— Argilas Organofilicas

ADITIVOS BASE HECTORITA E BENTONITA PARA SISTEMAS BASE SOLVENTE

ELEMENTIS

@n vencionais:
= Bentone® 34*!ﬂE

= Bentone® 38
= Bentone® 27

= Bentone® 52
= Bentone® 57 * ! ﬁ

N

Unique chemistry, sustainable solutions



Bentone®— Argilas Organofilicas

ADITIVOS BASE HECTORITA E BENTONITA PARA SISTEMAS BASE SOLVENTE

@per Dispersivels: \

Bentone® SD1

Bentone® SD2

Bentone® SD3
Benathix®

Unique chemistry, sustainable solutions




Bentone®— Argilas Organofilicas

MECANISMO DE ESPESSAMENTO — BASE SOLVENTE

5 ] N
esforco \2 ) it L:é;n esforgo 2 .- > W)\?\L\
) W =) ﬁ &

l
umectagéo'J H /\/5 /BQ- ativador polar g\%/\ \- -~

(solvente polar + H,0) / I—j

N
~
N

Plaquetas Plaquetas
Aglomeradas Desaglomeradas

.

3 Kij N
Aud

D

RIS 5)5 g 5\3'% sém
Gel de 3\ 2? %W‘LM“ cisalhamento
kol SRR ?3;-% @& oo
rganofilico
Pve's ?35% S > efloculacio  Ativadas
g = H:e? 5

! s

o/

\.>
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REVISAO DE POLARIDADE
Baixa Polaridade

Alifaticos

¢ lIsopar’
¢ Varsol®

¢ Exxol®

& Aguarras

Naftas

Alcanos / Alcenos

Oleo Mineral

Poleolefinas

Unique chemistry, sustainable solutions

Meédia Polaridade

Aromaticos

¢ Toluol
¢ Xilol

Blendas de

Hidrocarbonetos

¢ Solvesso® 100
¢ Solvesso® 150
¢ AB®9

¢ AB®10

ELEMENTIS
Alta Polaridade v

Acetatos
Alcoois
Esteres

Eteres
Glicois
Cetonas
Oleos Vegetais

Monbémeros



BENTONE®

[ ] .
Bentonita

Hectorita

Unique chemistry, sustainable solutions

BENTONE® 34

SD-1

BENTONE® 30

BENTONE® 54

ELEMENTIS

Meédia Polaridade Alta Polaridade

TABELA DE SELECAO POR POLARIDADE
Baixa Polaridade

BENTONE® 38
BENTONE® SD-3

BENTONE® 52

BENTONE® 27

BENTONE® 57

BENTONE® SD-2

BENATHIX®




.“-
A

Bentonita

I
Hectorita

4 '.‘.'f
3%
4
l.t"

Unique chemistry, sustainable solutions

SUPER DISPERSIVEIS

BENTONE® SD-1

BENTONE® 54

BENTONE® SD-2

G BENATHIX® @ @ @

Bentone®— Argilas Organofilicas

TABELA DE SELECAO POR CISALHAMENTO

BENTONE"® 34

BENTONE® 30

BENTONE® 52

ELEMENTIS

BENTONE® 57

exieg

eIPIIN

200
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ELEMENTIS

SELECAO DO ATIVADOR POLAR DO SISTEMA

Ativador Polar:
= Misturas de solventes polares com agua

= Solvente polar tem duas funcdes basicas:
— Delaminacao das plaguetas

- Carrier paraa agua _ Pré Gel sem Pré Gel com
= Agua potencializa a construcao da rede de interagao por ativador polar  ativador polar
pontes de hidrogénio. 4 ]
Ponto 6timo do
Ativador Quimico % em massa Ativador Polar
(Polar) baseado na %
de BENTONE
Metanol / Agua (95/5) 33% 1-Solvente 87
Etanol / Agua (95/5) 50 % . “
Carbonato de Propileno 33% 2 — BENTONE 10 2
Carbonato de Propileno / Agua (95/5) 33% . . é
Acetona / Agua (95/5) 60 % Mixturar 10 - 20 min. S
DAPRO® FX 2060 30 % : e
° 3 — Ativador Polar 3 8
DISPONER® 912A 30 % g
—p
TOTAL 100 % DO ATIVADOR POLAR
Delaminacdo Interferéncia na

Incompleta formagdo das

Unique chemistry, sustainable solutions




ELEMENTIS

BENTONE® 54 — BENTONE CONVENCIONAL COM DISPERSABILIDADE APRIMORADA

DISPERSIBILITY - 2% LOADING OF ORGANOCLAY

=—@-—=BENTONE SD-1

==$-—=BENTONE 54

FOG
O B N W A 01 OO N ©

—@-—CLAYTONE AF

1 3 5 7 10 15 30

TIME (MINUTES) OF DISPERSION TO REACH FOG 7H

Unique chemistry, sustainable solutions




Conventional Types
Super Dispersible Types
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Bengel®— Argilas Organofilicas Econdmicas

PRODUTOS PRINCIPAIS

1. BENGEL®434
— Revestimentos Base Solvente Alifaticos — Baixa Polaridade ( Zero )

— Base Bentonita.
— Necessita Ativador Polar / Prée-Gel
— VERSAO ECONOMICA DO BENTONE® 34

2. BENGEL®818:
— Revestimentos Base Solvente Alifaticos — Baixa Polaridade ( Zero )

— Base Bentonita.
— SUPER DISPERSIVEL: N&ao necessita Ativador Polar / Pré-Gel

— VERSAO ECONOMICA DO BENTONE® SD1

3. BENGEL®828:
— Revestimentos Base Solvente Aromaticos e Oxigenados — Média / Alta Polaridade

— Base Bentonita.
— SUPER DISPERSIVEL: N&o necessita Ativador Polar / Pré-Gel

— VERSAO ECONOMICA DO BENTONE® SD2

Unique chemistry, sustainable solutions
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TABELA DE SELECAO POR POLARIDADE

Baixa Polaridade Média Polaridade Alta Polaridade
BENGEL® 434

BENGEL® 818
—

Bentonita BENGEL® 828

Hectorita

Unique chemistry, sustainable solutions






Argilas Organofilicas

PRODUTOS PRINCIPAIS PARA SISTEMAS DECORATIVOS - SISTEMAS APOLARES

CONVENCIONAIS SUPER DISPERSIVEIS MULTI PROPOSITO
1. BENTONE® 34 1. BENTONE®SD 1 1. BENTONE® 54
2. BENTONE® 30 2. BENTONE® 54 2. BENTONE® 30

3. BENGEL® 434 3. BENGEL®818

Unique chemistry, sustainable solutions




Argilas Organofilicas

PRODUTOS PRINCIPAIS PARA SISTEMAS INDUSTRIAIS — SISTEMAS DE MEDIA POLARIDADE

CONVENCIONAIS SUPER DISPERSIVEIS MULTI PROPOSITO
1. BENTONE® 38 1. BENTONE®SD 2 1. BENTONE® 54
2. BENTONE® 52 2. BENTONE® 54

3. BENGEL®828

Unique chemistry, sustainable solutions




Argilas Organofilicas

PRODUTOS PRINCIPAIS PARA SISTEMAS INDUSTRIAIS — SISTEMAS DE ALTA POLARIDADE
CONVENCIONAIS SUPER DISPERSIVEIS MULTI PROPOSITO

1. BENTONE® 27 1. BENTONE®SD 2 1. NAO SE APLICA

2. BENTONE® 57 2. BENGEL®828

Unique chemistry, sustainable solutions
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Resumo — Agentes Tixotropicos Organicos

SISTEMAS BASE SOLVENTE

.y

RESISTENCIA AO SAGGING

CAMADA UMIDA

Unique chemistry, sustainable solutions




Thixcin® R — Aditivos Base OMH

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Composi¢ao Quimica:

e Oleo de Mamona Hidrogenado.

e  Po6 Branco Fino

e  Ponto de Fusdo ( Melting Point ) =85-88° C

e Temperatura de Ativacdo: 43-54° C
Propriedades:

e Melhora a desgaseificacao de Tintas em P6

e  Melhora o fluxo e o nivelamento de Tintas em Pé
e E um excelente aglutinante para comprimidos, granulos e
po prensado de cosméticos.

e Criacdo de corpo falso.

Principais Aplicacoes:

e  Massa Poliéster - Refinish

e Tintasem Po

e Cosméticos

Unique chemistry, sustainable solutions
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Thixcin® R — Aditivos Base OMH

REOLOGIA - FLOW CURVES - MASSA UPR (UNSATURATED POLYESTER RESIN)

ELEMENTIS

300
—==Fumed silica
250 —e—THIXATROL® ST
——THIXCIN® R
iy 200
()
2,
g THIXATROL® ST fornece a mais alta viscosidade em baixo
s 150 cisalhamento e a pseudoplastia mais forte.
'g \ THIXCIN® R gera um perfil reolégico comparavel a silica
Q . A .
.‘>£ 100 \ pirogenica.
50
O I I — I
0.1 1 10 100

Shear rate [s!] —>

1000

Rheological data determined using the Anton-Paar MCR 300 rheometer, measuring geometry PP 50, at a temperature of 23°C; Tested in a isophtalic UP resin based system

Unique chemistry, sustainable solutions



Thixcin® R — Aditivos Base OMH

COMPARATIVO - VISCOSIDADES BROOKFIELD VS. TEMPERATURA DE ATIVACAO

45000 ATS00
4 40000

35000

30000 27600

25000
20000

15000 14400

9300

10000

5000

Viscosidade Brookfield [mPas]

THIXATROL® Max THIXATROL® Max THIXATROL® Max Silica Pirogénica THIXATROL®ST  THIXCIN® R
@ 50°C @ 60°C @ 40°C

Viscosidade Brookfield medida 24 horas apds a fabricagdo com Brookfield RVT, fuso 5/6, a uma temperatura de medicdo de 23°C; Testado em um sistema Poliéster Insaturado
Isoftalico;

Unique chemistry, sustainable solutions




ELEMENTIS

CONCLUSOES

THIXCIN® R fornece:

» Geracao de viscosidade e caracteristicas de fluxo semelhantes, com menor
dosagem e condicbes de dispersdo mais baixas em comparagao com as silicas
pirogénicas.

» Corpo falso para Massa Poliéster é algo desejavel, ao contrario de tintas

 Melhor custo beneficio!

THIXATROL® ST fornece:

« Viscosidades maiores que o THIXCIN® R, porém, necessita alta temperatura de
ativacado e maior cisalhamento/energia/tempo.

THIXATROL® Max fornece:

« Desempenho similar ao THIXATROL® ST, porém com uma temperatura de ativacao

ainda mais alta.

Unique chemistry, sustainable solutions




Thixatrol

AGENTES TIXOTROPICOS O

« Conventional Types in Powder Form
* Pre-Activated Types in Paste Form

P Y
......
........
AR

ELEMENTIS



Thixatrol® — Agentes Tixotropicos Organicos

SISTEMAS BASE SOLVENTE

ESTRUTURA QUIMICA ESTRUTURA FIBRILAR ANISOTROPIA

= Produtos Base Diamidas » Formacao de uma rede fibrilar = SEM — Microscopio Eletrénico
na estrutura do revestimento de Varredura
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Thixatrol® — Agentes Tixotropicos Organicos

SISTEMAS BASE SOLVENTE

<

C
2
G
©
)
Q
<
!
=
=
2
i
2 <

S
=
S
:
S
S

Unique chemistry, sustainable solutions




Thixatrol® — Agentes Tixotropicos Organicos

MECANIMO DE ATIVACAO TERMICA

Tempo Tempo

Cisalhamento Cisalhamento Resfriamento

Calnr

Snlvatagan
pelo Solvente

Aglomerado Solvatado e Totalmente Ativado

Desaglomerado Ativado
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Thixatrol® — Agentes Tixotropicos Organicos

ATIVACAO POR TEMPERATURA - TEMPO E TEMPERATURA OTIMOS THIXATROL® PLUS

Rheological Additive

Diamida
Convencional

25

\ 100% solids e.g. epoxies

‘ l Processing Ranges

Optimum
T Minimum

N
o
|

1
ketones|

38 100

21 ALIPHATIC AROMATIC OXYGENATED [had
27 35 65 90 100 100+
KB Value |

o
|

=g |

—_—
Visc. Brookfield [Pa.s] a 5 s
(BN
o

0 - Recommended processing temperatures are:
2°C 38°C 43°C 49°C 54°C 60°C 66°C Aliphatic 66-71°C 150 - 160 °F
Verniz Alifatico contendo 1% THIXATROL® PLUS Aromatic 49-54°C  120-130 °F

Oxygenated  43-49°C 110-120°F
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Thixatrol® — Agentes Tixotropicos Organicos

THIXATROL ST VS. CRAYVALLAC MT — COMPONENTE A

ELEMENTIS

THIXATROL® ST gera viscosidades ligeiramente

mais altas em taxas de cisalhamento altas e baixas

do que a referéncia de mercado.

—~=—Market reference
——THIXATROL® ST

1000

—. 100

(7,]

[}

Q-

=

‘"

(@]

2

= 10
1

0.1

10
Shear rate [s]

——

Rheological data determined using the Anton-Paar MCR 301 rheometer, measuring geometry PP 50, at a temperature of 23°C; Booth rheology modifiers were activated at a temperature of

60°C; Test system 2c solventborne epoxy system; Concentration 1.9% of rheology modifier in component A
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ELEMENTIS

DESAFIOS NO PROCESSO DE FABRICACAO NO CLIENTE
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terminamos o —
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‘ V"wagem O(MQV\,O{D 74
atlngimos a - :
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flneza correta | ‘ Pos a moagem,
— tenho que esperar

Eu niio set até que meu

a veloctoade produto esteja

(févica de dispersiio /
Peroblie:weu procesPso ! abaixo de 55 °C ?
a e ————

Nbs fazemos lsso £
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ELEMENTIS

NOVA GERACAO DE ADITIVOS

Tintas de Manutencao Industrial Adesivos Estruturais

el IdTi”ttaS. Mg‘”’%‘;‘asE Adesivos Industriais
INTAS TAUSTHAIS Ce AL Sl Selantes e Sistemas 100% Sdélidos

DESEMPENHO EFICIENCIA FLEXIBILIDADE " SUSTENTAVEL
Reologia superior e Baixas Temperaturas Amplo espectro de o Devivado de fontes |
alta resisténcia ao de Ativacao e Baixas usos e tipos de 1 naturais renovaveis
Sagging Dosagens processo :

v v VL k4

o 12)



ELEMENTIS

NOVA GERACAO DE ADITIVOS

Tintas de Manutencao Industrial Adesivos Estruturais

el IdTi”ttaS. Mg‘”’%‘;‘asE Adesivos Industriais
INTAS TAUSTHAIS Ce AL Sl Selantes e Sistemas 100% Sdélidos

PM = Protective & Marine AS = Adhesives & Selants
THIXATROL® PM 8058 THIXATROL® AS 8053
THIXATROL® PM 8056 THIXATROL® AS 8024

THIXATROL® PM 8054

40



ELEMENTIS

JANELA DE PROCESSO EM RELACAO A VISCOSIDADE GERADA

45 50 55 60 65 70 75 80
Temperatura de Ativacéao [°C]

Revestimento Epodxi 2K de alta espessura com 1% de modificador reoldgico; Dados reoldgicos determinados usando o Redmetro Anton-Paar MCR 301,
Geometria PP 50, a uma temperatura de 23°C e Gap de 1 mm; Viscosidade alvo de 100 Pas a uma taxa de cisalhamento de 0,1 s-1.

50

200 a 273(5)
=2=THIXATROL® PM 8054 5 70 |
<8-THIXATROL® PM 8056 s 65
O 60 -
— =¢=Diamida Convencional THIXATROL® PM 8056 E 55
G 150 (———————— 50 -
o 45 -
n
(7))
—
=
@ 100 [ I y— ViSCOSidade
= Alv
2 Convencional ©
O
3 THIXATROL® PM 8054
@
>
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Thixatrol® PM & Thixatrol® AS

THIXATROL® PM VS. PRODUTO CONVENCIONAL

Diamida Convencional THIXATROL® PM 8054 THIXATROL® PM 8056
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COMPARATIVO

THIXATROL® - AG. TIXOTROPICOS ORG.

Pontes de Hidrogénio
Interagao I6nica

Forcas Eletrostaticas
Forcas de Van der Waals
Associacao Molecular
Anisotropia

Unique chemistry, sustainable solutions

SILICA PIROGENICA

Formacao de rede 3D

Nivel de tratamento e tamanho da
estrutura influencia no mecanismo
Resistente a temperatura

Usado como reforco estrutural.

ELEMENTIS

BENTONE® - ARGILAS ORGANOFILICAS

* As bordas das plaguetas permitem a
formacao de uma rede por meio de
ligacOes de hidrogénio

* Interferem no brilho em altas
dosagens.




ELEMENTIS

COMPARATIVO DE INCORPORACAO — MESMO PESO
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Thixatrol® — Agentes Tixotropicos Organicos

ADITIVOS PRE ATIVADOS PARA SISTEMAS BASE SOLVENTE
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ELEMENTIS

THIXATROL® P 220 X-MF — PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Composi¢ao Quimica: '
e Diamida em Pasta ( 20% de Ativos ) Pré Ativada em Xilol, isento de Metanol. f)‘;ﬁ '
Propriedades: —

e Excelente Dispersabilidade
e Facil de Usar — Nao necessita temperature de ativagao e cisalhamento forte

e Possivel de ser usado no final do processo para corre¢ao de viscosidade

e Nao recristaliza

e Compatibilidade ampla com solventes de varios tipos e polaridades

e Melhora a suspensdo de pigmentos e o sagging Componente [%]

e Melhora a estabilidade na lata THIXATROL® P 220 X-MF 10~ 15
Principais Aplicagoes:

e Industria Geral — Verniz ou Bases sem Moagem Resina 40 ~ 45
e Primers para Madeira

e Tintas de Manuteng3o Industrial Solvente (Ex.: Xilol) 45750
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ELEMENTIS

COMPARATIVO DE REOLOGIA ENTRE AS QUIMICAS

100000 |+ g o — pro—— ro— pr—— jro—

10000 |V T S— — THIXCIN®/THIXATROL®

\ BENTONE®

1000 | ‘ ........................ ..................................... . ...................................... ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .
== \]-P-A

100 |- A ...................................... ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, T O S—

VISCOSIDADE [Pa.s]

0 |V g I I N S N

0.1 |- ~ ......................... .................. — .........................

0.01

0.001 0.01 0.1 1 10 100 1000 10000
CISALHAMENTO [s!] ——
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M.P.A.® — Agentes Antisedimentantes

SISTEMAS BASE SOLVENTE

M-P-A° 4020X & 4020 BA PT: >43°C
20% NV / Isento de Umidade — Liquido bombedvel / Pasta Fina

M-P-A° 60X & A ( Solvesso 100 ) PT: > 43°C/ 64°C
24% NV / Isento de Umidade — Pasta

M-P-A° 2000X PT: >43°C/64°C
20% NV / 0.8% de Umidade (H,0) — Liquido bombeavel

M-P-A°1078X PT: >43°C
40% NV / 1.5% de Umidade (H,0) — Pasta Fina

M-P-A° 1075 (Butanol”) PT:>37°C (WB~ 43°C)
45% NV / Isento de Umidade — Pasta Fina *Base Agua & Base Solvente
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DeuRheo® — Modificadores Reol6gicos

SISTEMAS BASE SOLVENTE

1. DEURHEO®- SERIE 200:

Modificadores Reoldgicos base Poleolefinas (PE).

Anti-Sedimentantes para sistemas base solvente.

Atuam bem em sistemas de varias polaridades, geralmente com baixo pvc.

2. DEURHEO®- SERIE 500:

Modificadores Reoldgicos base “ethylene-vinyl acetate copolymer” (EVA).
Orientadores de Pigmentos Metalicos/De Efeito para sistemas base solvente.
Propriedades Anti-Sedimentantes secundarias.

3. DEURHEO®- SERIE 2000:

Modificadores Reoldgicos Base Poliuréia
Agentes Tixotropicos Liquidos para sistemas base solvente.
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DeuRheo® — Modificadores Reol6gicos

METODO DE INCORPORACAO DE DISPERSOES BASE PE

Aditivos tipo Pasta (Linha M.P.A.):

» Geralmente, s&o produtos mais concentrados, com pelo menos 20% de ativos ou mais.
= Devem ser adicionados na fase de Dispersao ou Moagem

= Precisam de temperature para total ativacao: 40°C ~ 60°C

Aditivos Liquidos (Linha DeuRheo):

= Dispersabilidade otimizada.

= Po0s Adicao é possivel devido a boa dispersabilidade.

= Em tintas especiais, de alta qualidade optica, preparacdo de um pre-gel é recomendada.

Unique chemistry, sustainable solutions
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ELEMENTIS

DEURHEOQ® - SERIE 200 — RECORTE DE PRODUTOS

DeuRheo 201 FPolyethylene wax A polyethylene wax dispersion based anti-settling agent which can be handled
easily and dispersed rapidly.

DeuRheo 201P FPolyethylene wax A polyethylene wax dispersion based anti-settling agent which can be handled
easily and dispersed rapidly.

DeuRheo 202 Folyethylene wax An anti-settling agent for highly filled solvenborne coatings

DeuRheo 202P Folyethylene wax A polyethylene wax dispersion based anti-settling agent for highly efficient
control of pigment settling

DeuRheo 2025P FPolyethylene wax A polyethylene wax dispersion based anti-setting agent for highly efficient
control of pigment settling

DeuRheo 211 Polyethylene wax A polyethylene wax dispersion based anti-setting agent which can be handled
easily and dispersed rapidly.

DeuRheo 211F Polyethylene wax An aromatic free polyethylene wax dispersion based anti-settling agent,
which can be handled easily and dispersed rapidly.

DeuRheo 212 Folyethylene wax A polyethylene wax dispersion based anti-settling agent for highly efficient

control of pigment settling
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ELEMENTIS

ADITIVO ANTISEDIMENTANTE PARA SISTEMAS BASE SOLVENTE

DeuRheo 201P
Rheological Additive

Dispersibility comparison@2500rpm* , in 20% 2KPU pre-gel

GENERAL INFORMATION system
DeuRheo 201P is a polyethylene wax dispersion 100
anti-settling agent which can be handled easily and
dispersed rapidly. 90

80
CHEMICAL & PHYSICAL PROPERTIES
Composition polyethylene wax 70 ||
Appearance white to slight yellow . 60

flowable paste Fineness,
Non-volatile content 95-105% * microns S0
Solvent xylene / isopropyl alcohol * 40K
Specific gravity ca. 0.87 L
These are typical properties not to be used for specification 30
purposes. 0L
KEY PROPERTIES 10¢7
¢ To prevent settling and hard sedimentation of 0
igments without affecting apparent viscosity. N \d (2 ? S o+ o+ <
pig nis ‘ 9 PP _ Y eoqp o eoqp oo eoq“\ o9 o 019, o S0
e To maintain stable viscosity during storage. o ?x\e° o ?x\e° o g.P- ‘&? P 006‘
. N . o AW O A O B W
* Needs no chemical activation for achieving
thixotropy. . . .

s Little affect on film gloss, water resistance. POIYOIefm wax dlspersmn
[ ]

No side effect of yellowing.
No side effect of drying speed.
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DeuRheo® — Modificadores Reol6gicos

DEURHEOQ® - SERIE 500 — RECORTE DE PRODUTOS

DEURHEOQ® - SERIE 500:;

v' Orientadores de Pigmentos Metalicos e Pigmentos de Efeito

v" Produtos para Sistemas Base Solvente

= Estamos trazendo um produto até o momento:

v DEURHEQO® 556S

DeuRheo 556 Ethylene-vinyl A copolymeric-wax dispersion, improves the onentation of effect
acetate copolymer metallic pigment.

DeuRheo 556F Ethylene-vinyl An aromatic free copolymeric-wax dispersion, improves the orientation of
acetate copolymer effect metallic pigment.

DeuRheo 5565 Ethylene-vinyl A copolymeric-wax dispersion, improves the orientation of effect metallic
acetate copolymer pigment.
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ELEMENTIS

ADITIVO ORIENTADOR DE PARTICULAS DE ALUMINIO & DE EFEITO

DeuRheo 556S
Rheological Additive

GENERAL INFORMATION

DeuRheo 5568 is a co-polymeric-wax dispersions,
can be used to improve the orientation of effect
metallic pigment.

CHEMICAL & PHYSICAL PROPERTIES
- ethylene-vinyl acetate
Composition copolymer ﬁ

Appearance white flowable paste
Non-volatile content 55-6.5%

n-butyl acetate / xylene /
Solvent n-butyl alcohol «
Specific gravity ca. 0.88

These are typical properties not to be used for specification
purposes.

APPLICATIONS
* Metallic paint

KEY PROPERTIES

* To improve orientation of effect pigment like
aluminum, mica, etc.

To enhance flip-flop effect.
To reduce sedimentation tendency in the cans.
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ELEMENTIS

ADITIVO BASE POLIUREIA PARA SISTEMAS BASE SOLVENTE

DeuRheo 2810 PRIZAD o
Rheological Additive

DeuRheo 2810 is a liquid rheology modifier for
solvent based coatings. It does not require specific
activation temperature while incorporated.

GENERAL INFORMATION o

CHEMICAL & PHYSICAL PROPERTIES

Composition modified polyurea * HAZE
Appearance yellow-brown liquid

Non-volatile content 50 - 54 %

Solvent n-methyl pyrrolidone t

Specific gravity ca. 1.1

Dynamic viscosity 200 - 600 cP (25 °C)

Fefractive index 1.91-152 (25 °C)

These are typical properties not to be used for specification N
purposes. -
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ELEMENTIS

PORTFOLIO CONSOLIDADO: AMERICAS + ASIA + MONDO

Dispersants / Anticorrosive .
P Surface / . Coalescing
+ Functional
Agents

Rh i
eology Defoamers | Wetting Ag / Interface ‘
Humectants Fillers
DAPRO FX°* ADHERANT® HYPOMER®

DAPRO° DF NUOSPERSE® DAPRO’S SLIP AYD® NALZIN®

BENTONE®
BENAQUA® DEFOM® SUPREAD® DAPRO° U DEUWAX”® FINNTALC° DAPRO BIO®
RHEOLATE® DISPONER® DAPRO° W PLUSTALC®
THIXATROL® DAPRO® (*) MICROTALC®
M-P-A°® LEVASLIP®
THIXCIN® LEVELOL®
POST 4° DEUADD (*)
BENGEL®
(*) — Varios

DEURHEOQ® .
Tipos

ulliyuec criciiisu y, susidiliiauic suluLvlis




Obrigado pela oportunidade!
Perguntas?

I

Technical Sales Manager | Americas

@ carlos.ramiro@elementis.com
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SOLVAY

Amplo portfélio com solucoes de alta performance,
sustentaveis e competitivas

DIANA TOSTO



COAT|S | Presenca Global

VENDAS POR REGIAQ

ﬁ% Ameérica do Norte e
. Europa A
@ Latina (sem o Brazil) P Asia

17%
~1.100

EMPREGADO
S

2 3

PESQUISA E SITES
DESENVOLVIMENTO INDUSTRIAIS

Brasil

’ 69% SOLVAY




ACIDO ACETICO

ETANOL ACETATO DE ETILA

BUTANOL — ACETATO DE BUTILA

N-PROPANOL W \CETATO DE N-PROPILA
SOLSYS® COAT MA — SOLSYS® COAT IBA
-2
au g eo

GLICERINA FAMILIA AUGEO®

ACETONA

CUMENO

@

Nossa Cadeia de Valores

SOLSYS

MIBK

BISFENOL A

ACETOFENONA

CICLOEXANOL

ALFA
METILESTIRENO

SOLUGOES
SOLSYS®

MIBCOL

Matéria-prima
Produtos — Solventes

Produtos — Fenol & Derivados

Produtos — Poliamida & Intermedidrios

Produtos - Fibras

DIAMINA BIO-BASED |

y ) DIORO FL
ACIDO ADIPICO DESCAL SD

I

AMINAS EM
SOLUGAO

HMD



Além de solventes... ©)

Solucdo completa para suportar os desenvolvimentos de nossos clientes SOLSYS
AMPLO SOLUGOES LABORATORIO TIME TECNICO
PORTFOLIO DIGITAIS AVANCADO ESPECIALIZADO

-

ACETICOS NG SOLSYS®
CETONICOS
ALCOOIS
GLICOIS

PESQUISA,
SOLSYS® VR DESENVOLVIMENTO E
SOLSYS® WEB INOVAGAO

ESPECIALISTAS EM
SOLUBILIZAGAO

solsys.solvay.com SOLVAY




Solsys® Coat IBA
e
Solsys® Coat MA



Solsys® Coat IBA

Alto desempenho para Tintas e Vernizes

E uma excelente alternativa competitiva para
formulacdes de tintas e diluentes.

PRINCIPAIS BENEFICIOS

.0.0- Alto poder de Permite a

(o ~o] solubilizagao para a substituicdo de
u diferentes resinas solventes

e polimeros aromaticos

? Odor '/s} Sem restrigdes
Agradavel N\ HSE

/\ Grau
B@j Uretano

®)

SOI—SYS | by SOLVAY

COAT

PROPRIEDADES FISICAS
Ponto de ebuli¢ao (°C) 116,5
Densidade liquida
20/20°C Qi8a1
Peso Molecular 116,18
Agua (% w/w) 0,05
Aspecto Incolor
Taxa de evaporagao 145
(n-butil acetato = 100)
Vaso

(o}

Ponto de fulgor (°C) Foclado 22

SOLVAY



Solsys® Coat IBA

Alto poder de solvéncia para diferentes resinas

s _ N _
Isocianato HDB 100% Epoxi
6000 2500
. ©000 \ —~ 2000 \
% o
= 4000 % \
g \ @ 1500
S 3000 \ Z \\
[72] [72]
1000
3 2000 o \\
S S
1000 \ 500 \\
0 0 —
100 95 90 85 80 75 70 65 60 55 50 45 83 78 74 69 64 60 55 51 46 41
[Resina] [Resina]
\. A\

@ Solsys® Coat IBA

@ Acetato de sec-Butila

SOLVAY




Solsys® Coat MA ®)

Alto desempenho para Tintas e Vernizes

SOLSYS' |4 souvav

. . . COAT
Um solvente inovador com funcionalidade, alto

desempenho e competitividade para o segmento de PROPRIEDADES FISICAS
tintas e vernizes a base de solvente. Ponto de ebulicio (°C) 146,4

Ponto de congelamento

PRINCIPAIS BENEFICIOS (°C) -63,8

Densidade liquida 0858
0.0 Alto poder de 20/ 88 '

0 > Redutor de
\o o] sglublllzagao para viscosidade SN S dL { o U%e In water 0,05
diferentes resinas . . olubiiidade a -
diferenciado Water in 0,50

e polimeros Taxa de evaporacao 59
Agente (n-butil actetato = 100)
Excelente agente retardador de MIR' (Maximum g03/gVvoC 135
nivelador : secagem Incremental Reactivity) ’
Vaso
Ponto de fulgor (°C) 39
B/\@ Grau Fechado

@/) Uretano

SOLVAY




Solsys® Coat MA

Alto poder de solvéncia

e N ] N
Isocianato HDB 100% Epoxi
800 6000
\
10 \ 5000
o 600 |\ o \
C3 < 4000
o 500 ©
2 3 \
< 400 S 3000
0 300 0
o \ o 2000
72} n
S 200 ~
100 1000
0 0
90 85 80 75 70 65 60 55 50 45 40 92 87 83 78 74 69 64 60 55 51 46 40 40
[Resina] [Resina]
A\ 4\ y,

@ Solsys® Coat MA

@ PMA (Acetato de Propilenoglicol Metil Eter)

SOLVAY

@ AEG (Acetato de Etilglicol)



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA ®

SOLSYSJ lbySOL\IAV
ALTO DESEMPENHO EM REPINTURA AUTOMOTIVA COAT

REPINTURA
AUTOMOTIVA

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM REPINTURA AUTOMOTIVA

TOP COAT PU

Thinner B

Solucao Solvay = Thinner A
SOLVENTES

%m/m

Solsys® Coat IBA 54,00
Acetato de sec-Butila = 54,00 54,00
Solsys® Coat MA 2,00
PMA - 2,00
Acetato de Etilglicol - - 2,00
Xileno 44,00 44,00 44,00
TOTAL 100,00 100,00 100,00

®

SOLSYSM | by SOLVAY
COAT

SOLVAY
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SOLSYSM | by SOLVAY

Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM REPINTURA AUTOMOTIVA COAT
TOP COAT PU
Solucao Solvay = Thinner A Thinner B \éiscosidade Solugdo Solvay Thinner A Thinner B
opo Ford 4
SOLVENTES
Viscosidade (Seg.) 16s 16s 15s
Solsys® Coat IBA 54,00 i i Dureza Solugao Solvay Thinner A Thinner B
Resisténcia até 2B 2B 2B
Acetato de sec-Butila = 54,00 54,00 Risco B B B
Solsys® Coat MA 2,00 - -
PMA = 2,00 -
Acetato de Etilglicol - - 2,00
Xileno 44,00 44,00 44,00

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA ®

SOLSYSJ | by SOLVAY

ALTO DESEMPENHO EM REPINTURA AUTOMOTIVA COAT
TOP COAT PU
Solucao Solvay = Thinner A Thinner B \éf::?:;dz Solugdo Solvay Thinner A Thinner B
SOLVENTES
Viscosidade (Seg.) 16s 16s 15s
Dureza Solugao Solva Thinner A Thinner B
Solsys® Coat IBA 54,00 - - . .
Resisténcia até 2B 2B 2B
Acetato de sec-Butila - 54,00 54,00 Risco B B B
Solsys® Coat MA 2.00 ) ) Brilho Solucao Solvay Thinner A Thinner B
20° 85 86 87
PMA - 2,00 - 60° 93 93 92
85° 98 95 97
Acetato de Etilglicol - - 2,00
Propriedade Solugao Solvay Thinner A Thinner B
Xileno 44,00 44,00 44,00 Adesdo Semelhante Semelhante Semelhante
Flexibilidade Semelhante Semelhante Semelhante
Resisténcia Quimica Semelhante Semelhante Semelhante

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA ©)

@ |bySOLVAV
ALTO DESEMPENHO EM TINTA INDUSTRIAL =055

INDUSTRIAL



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM TINTA INDUSTRIAL

TINTA EPOXI
Solucao Solvay | Thinner A Thinner B
SOLVENTES
Solsys® Coat IBA 44,00 -
Acetato de sec-Butila - 44,00 44,00

Solsys® Coat MA 5,00 -
PMA = 5,00

Acetato de Etilglicol - - 5,00
Xileno 28,00 28,00 28,00
AB-09 23,00 23,00 23,00

®

SOLSYSM | by SOLVAY
COAT

SOLVAY
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SOLSYSM | by SOLVAY

Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM TINTA INDUSTRIAL COAT
TINTA EPOXI
Solucao Solvay | Thinner A Thinner B Viscosidade Solugdo Solvay Thinner A Thinner B
SOLVENTES Copo Ford 4
Viscosidade (Seg.) 17s 18s 17s
Solsys® Coat IBA 44.00 _ . Dureza Solugao Solvay Thinner A Thinner B
Resisténcia até 2B 2B 2B
Acetato de sec-Butila - 44,00 44,00 Risco B B B
Solsys® Coat MA 5,00 - -
PMA = 5,00 -
Acetato de Etilglicol - - 5,00
Xileno 28,00 28,00 28,00
AB-09 23,00 23,00 23,00

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA ®

SOLSYSM | by SOLVAY

ALTO DESEMPENHO EM TINTA INDUSTRIAL COAT
TINTA EPOXI
Solucao Solvay | Thinner A Thinner B Viscosidade Solugdo Solvay Thinner A Thinner B
SOLVENTES Copo Ford 4
Viscosidade (Seg.) 17s 18s 17s
Solsys® Coat IBA 44.00 _ . Dureza Solugao Solvay Thinner A Thinner B
Resisténcia até 2B 2B 2B
Acetato de sec-Butila - 44,00 44,00 Risco B B B
® - -
Solsys® Coat MA 5,00 Brilho Solucao Solvay Thinner A Thinner B
PMA _ 5,00 _ 20° 17 16 20
60° 66 64 70
Acetato de Etilglicol - - 5,00 85° 90 91 03
Xileno 28,00 28,00 28,00 Propriedade Solugao Solvay Thinner A Thinner B
AB'09 23 00 23 00 23 00 Adesao Semelhante Semelhante Semelhante
Flexibilidade Semelhante Semelhante Semelhante
Resisténcia Quimica Semelhante Semelhante Semelhante

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA ®

SOLSYSJ lbySOLVAV
ALTO DESEMPENHO EM SISTEMAS PARA MADEIRA COAT

MADEIRA




Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM SISTEMAS PARA MADEIRA

VERNIZ PU

Solugao Solvay  Thinner A Thinner B

SOLVENTES
%m/m %m/m %m/m

Solsys® Coat IBA 10,00
Acetato de sec-Butila - 10,00 10,00
Solsys® Coat MA 5,00
PMA - 5,00
Acetato de Etilglicol - - 5,00
Tolueno 65,00 65,00 65,00
Xileno 20,00 20,00 20,00

®

SOLSYSJ | by SOLVAY
COAT

SOLVAY



®

SOLSYSM | by SOLVAY

Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM SISTEMAS PARA MADEIRA COAT
VERNIZ PU
Solugao Solvay  Thinner A Thinner B Viscosidade Solugéo Solvay Thinner A Thinner B
SOLVENTES Copo Ford 4
Viscosidade (Seg.) 15s 15s 15s
Solsys® Coat IBA 10,00 - - Dureza Solugdo Solvay  Thinner A Thinner B
Acetato de sec-Butila . 10,00 10,00 Resisténcia até 2B 2B 2B
Risco B B B
Solsys® Coat MA 5,00 - -
Acetato de Etilglicol - - 5,00
Tolueno 65,00 65,00 65,00
Xileno 20,00 20,00 20,00

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA
ALTO DESEMPENHO EM FORMULAQOES DE TINTAS E VERNIZES
DESEMPENHO APLICAGAO - SOLUGAO SOLVAY Vs. REFERENCIAS MERCADO

VISCOSIDADE RESISTENCIA
SISTEMAS TESTADOS COPO EORD 4 BRILHO DUREZA | ADERENCIA QUIMICA

U (Alta Temperatura) (]
Poliéster 1 Q ° ° ° &)
Poliéster 2 (v o ) o o
Poliéster 3 (] Q o (/) @

Laca o o o o @
Epoxi (] () ] ] @
Verniz PU (Madeira) (V] o ) (] [

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM FORMULAGOES DE TINTAS E VERNIZES

AVALIACAO DE RENDIMENTO SOLSYS® COAT MA

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM FORMULAGOES DE TINTAS E VERNIZES

AVALIACAO DE RENDIMENTO SOLSYS® COAT MA

Referéncia de Mercado
Densidade média
~0,970 g/cm3

Volume Total 10 ton

aprox. 10.310 L

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM FORMULAGOES DE TINTAS E VERNIZES

AVALIACAO DE RENDIMENTO SOLSYS® COAT MA

Referéncia de Mercado Solsys® Coat MA
Densidade média Densidade
~0,970 g/cm3 0,858 g/cm?
SOLSYS
COAT MA
Volume Total 10 ton 10 ton Volume Total

aprox. 10.310 L aprox. 11.655 L

SOLVAY



Solsys® COAT MA & Solsys® COAT IBA

ALTO DESEMPENHO EM FORMULAGOES DE TINTAS E VERNIZES

AVALIACAO DE RENDIMENTO SOLSYS® COAT MA

Referéncia de Mercado Solsys® Coat MA
Densidade média Densidade
~0,970 g/cm3 0,858 g/cm?
SOLSYS
COAT MA
Volume Total 10 ton 10 ton Ganho de

+10% em
volume

aprox. 10.310 L

SOLVAY



HEXILENOGLICOL
para
Dispersao de
Pigmentos

SOLVAY




Hexilenoglicol para pispersio bE PIGMENTOS

Hexilenoglicol apresenta um 6timo desempenho na
pigmentos

umectagcdo e dispersdao de
formulacdes de tintas.

PRINCIPAIS BENEFICIOS

Vi B
e X

Acgao Melhora
coalescente viscosidade

O

Acao
Umectante

Alta
solvéncia

PROPRIEDADES FiSICAS

Faixa de ebulicao a

760 mmHg (°C) Y s
Ponto de
congelamento (°C) dac
Densidade do liquido
20/20°C O

Emagua Completa
Solubilidade em 20°C —;

Aguaem Completa
Densidade do vapor

4,1

(ar=1)
Taxa de evaporagao
(Acetato de Butila = <1

100)

MIR' (Reatividade
Incremental Maxima)

g 03/g VOC 1,04

Ponto de Fulgor (°C)

Vaso

Fechado g

SOLVAY



Hexilenoglicol para bispersio DE PIGMENTOS (Base Solvente)

* Condicao de teste: 25% de pigmento disperso + 75% de tinta premium

BRmHO

BRKHO BRILHO

60um

BRILHO

° HGL ° HGL ° HGL BG ° HGL BG
20° 41 28 20° 44 21 20° 9 9 20° 64 36
60° . S/ 60° 80 63 60° oo 30 60° 86 79
85° 94 53 85° 91 80 85° o 23 85° 94 91

SOLVAY



Hexilenoglicol para bispersio DE PIGMENTOS (Base Solvente)

* Condicao de teste: 25% de pigmento disperso + 75% de tinta premium

Brilho [ 20° [ 60° 85° Brilho B2 B s I s
50 100,0
40 75,0
46,01
17.1 :
25 I
HGL BG

L*=385 L* = 40.5 L* = 46.5 L*=213 L*=516 L*=28.3
b*=-358 b*=-34.4 b*=-31.9 AE* = 6.8 AE* =305 AE*=11.4
AE*=32 AE*=4.3 AE*=59

SOLVAY



Rhodiamine® HMD
como agente de cura

SOLVAY



Rhodiamine HMD

Agente de cura em Resina Epoxi

Rhodiamine HMD € usado como aditivo
misturado em diferentes proporgdes com
0 agente de cura (DEH 487).

() Sem HMD (100% DEH)
) 2%HMD (+98% DEH)
) 5%HMD (+95% DEH)

© 0% HVD (+90% DEH)

* Rhodiamine HMD como acelerador de cura para resina epdxi em
sistemas transparentes.

Parte A:
Resina EpOxi
(EEW 182-192)

Parte B:
Agente de Cura

+

Solvente

SOLVAY




Rhodiamine HMD

Rhodiamine HMD é usado como aditivo
misturado em diferentes proporgdes com
0 agente de cura (DEH 487).

1) Sem HMD (100% DEH)
2 2% HMD (+98% DEH)
3) 5% HMD (+95% DEH)

4 10% HMD (+90% DEH)

Analise de Cinética de Cura

Sem HMD

2% HMD 5% HMD

k m Ordem

[HMD]

10% HMD 100% HMD

Cinética
de cura

SOLVAY




Rhodiamine HMD

Agente de cura em Resina Epoxi
Analise de Pot Life Analise de Gel Time

s Sem HMD e 2% HMD - == 5% HMD e 1 0% HMID
1000000
100000
10000
1000
100

10

10% HMD 5% HMD

1 | .

Médulo de Armazenamento G’ (Pa)

01 50 100 150 200 250 300
' Tempo (min)
H * . .
[HMD] Cro§s!|nk Pot Life Teste Qualitativo
+ rapido

SOLVAY




Rhodiamine HMD

Analise de dureza (ASTM D4366) Analise de brilho

Dureza Brilho (60°) Nivel
(Persoz & Konig)
Sem HMD 114 Alto

2% HMD 113 Alto
5% HMD 112 Alto
10% HMD Defeito (casca de laranja)

5% HMD

10% HMD

SOLVAY
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